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La pr£sente invention est relative & un procede de surmoulage de 
1* entourage d'un plateau tel qu'un des sue de table et a de tela articles 
pourvus d'un entourage etabli par mise en oeuvre du procede pr£cit£. 
On salt que lprsqu'on fabrique une table, celle-d comporte un 

5 plateau et un plStement assemble dee plateau. Ce dernier est generale- 
ment €tabli en bois du fait que ce materiau est Hon march€ et plus 
particuliirement au moyen d f une plaque realisee par compression de 
copeaux, sciure ou analogue et qu'on trouve dans le commerce sous la 
denomination plaque de bois comprint. Celle-ci comprend deux panneaux 

10 destines a constituer leurs faces superleure et inferieure, mais leur 

pourtour ne comporte aucun revgtement de sorte que les fibres agglomerees 
sont visibles. Dans ces conditions il est necessaire de masquer ledlt 
pourtour par un entourage. Celui-ci est generalement realise* sous la 
forme d'un profile extrude qui est colli ou emboItS sur ledit pourtour* 

15 Toutefois un tel entourage ne donne pas toute satisfaction car on assiste 
souvent 1 son decollage. En outre il n f est pas susceptible de r£aliser 
1 , e*tanch€ite au niveau de la pe'riphfirie des panneaux. 

On connait des entourages realises par surmoulage d'une matiere 
plastique autour des plateaux considered mais lorsque ceux-ci sont de 

20 grandes dimensions la longueur de I 9 entourage est tres importante. Etant 
donne que le retrait de la matiere plastique est de l'ordre de deux pour 
cent, si l'on a affaire par exemple 1 une table d'un mitre de diametre le 
retrait de 1* entourage apres son moulage est de l'ordre de soixante mil- 
limetres. Ledlt entourage aubit done des tensions internes €levees si 

2^ blen qu'aux changemerits de temperature ou autres conditions atmosph£riques 
on assiste souvent a sa rupture. 

Les perfectionnements qui font 1'objet de la pr£sente invention 
visent 5 remgdier aux inconvenients precitSs et a permettre la mise au 
point d'un procede de surmoulage de 1' entourage d'un plateau qui evite 

30 dans une tris large mesure les retraits dont il a ete question ci-dessus. 

Conformement a 1 'invention 1' entourage du plateau est £labor€ en 
deux phases, la premiere consistant 1 surmouler des arcs espaces dans un 
premier moule, tandls que la seconde est des tinge a remplir les espaces 
vides dans un autre moule de maniere a obtenir un profile continu bordant 

35 i e plateau* 

Le dessin annexe, donne a titre d' exemple, permettra de mieux 

■ i\ 

comprendre l'invention, les caracteristiques qu'elle pr6sente et les 
avantages qu'elle est susceptible de procurer : 

Fig. 1 illustre schematiquement un entourage surmoulfi d'une 
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seule piece autour d'un plateau circulaire. 

Fig, 2 montre les arcs espaces moules durant la premiere 
phase du procede suivant 1 T invention* 

Fig. 3 est une vue semblable a celle de fig* 1, mais montrant 
5 1' entourage apres la deuxieme phase du procede. 

Fig. 4 est une coupe partielle £ plus grande echelle d'un 
plateau en bols agglomere dont le pourtour comporte un entourage etabli 
conformement a 1* invention. 

Fig. 5 est une vue semblable a celle de fig. 4, mais montrant 
10 une variante de realisation du procede suivant l 1 invention lorsque le 
plateau est non point en bois agglomere, mais en bois ordinaire. 

On a represents en fig. 1 un plateau circulaire 1 etabli en une 
mat i ere quelconque et autour duquel on a sur moule un entourage 2 etabli 
en une mati€re plastique de qualite appropriee. Comme indique plus haut 
1* si le plateau 1 presente un diametre d'un metre son periraetre est egal a 
plus de trois metres de sorte qu'avec un retrait de deux pour cent de la 
matiere plastique on obtient un retrait global d f environ soixante millime- 
tres. Des tensions internes e'leve'es naissent done dans 1* entourage 2, 
leur liberation pouvant entratner une rupture telle que celle 3, sous 
20 l f effet de forces illustrees par les f leches Fl f F2. On comprend ai semen t 
qu'une fois 1' entourage deteriorS il ne soit pas possible de le substituer 
sur place par un autre, ou de pratiquer une reparation. 

Conformement au procede suivant 1* invention on commence a" disposer 
le plateau 1 dans un moule de surmoulage qui comprend une cavite dont le 
25 pourtour cooper e avec des arcs references la a If de ce plateau, mais qui 
entre ceux-ci constitue des espaces libres de roaniere qu f une matiere 
injectSe dans ceux-ci vienne former par exemple six elements courbes 
espaces, references 4 a 9, de l f entourage qu'on desire realiser, lesdits 
elements presentant en section transversale la forme definitive de cet 
30 entourage. La piece ainsi realisee est ejectee du moule de conformation 
pour etre transferee dans un autre moule dans la cavit€ duquel cette 
piece se centre par I'intermediaire de la peripherie de ses elements 
courbes de telle sorte qu 'entre deux elements voisins subslste un vide 
qui va §tre rempli par injection. Chacun des vides est comble par la 
JJ matiere plastique injectee dans le second moule da manlSre a constituer 
six liaisons r§ferercges 10 £ 15 entre les axtremitSs des Elements 4 a 9. 
Cette seconde injection permet une solidarisation de tous les elements 
const ituant 1' entourage du plateau 1 qui ne presentment en fin d f operation 
plus aucune solution de continuity. En outre la deuxieme injection peut 
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£tre executee avec une matiere coloree dif f eremment pour realiser un 
effet d€coratif. 

Lorsque le plateau est realise en fibres comprimees ou bols stratifiS 
sa peripherie comporte des alveoles dans lesquelles la matiere plastique 

5 s'aticre de telle corte que les elements 4 a 9 eont parfaitement solidarisfis 
au plateau et ne risquent pas de s'en detacher pendant le transfert dans 
le second moule. Ce mode d'execution illustr€ en fig- 4 montre la section 
transversale de l f entourage 16 du plateau realise" conformement a 1 'inven- 
tion. On observe que les deux aretes du rev§tement comport ent chacune une 

10 levre 16a respectivement 16t> prenant appul sur chacune des faces l£, lh 
du plateau 1 . 

On a lllustr€ en fig- 5 un autre mode d* execution de 1' entourage 
itabli par mlse en oeuvre du proc^de suivant l f invention applique" a un 
plateau 1' en bois naturel. Comme sa peripheric ne comporte pas d' alveoles 

15 sufflsants pour permettre 1'ancrage de la matiere plastique on menage 

dans cette p€ripherie une depression telle qu'une queue d'aronde l f :L dans 
laquelle la matiere constitutive des Elements 4 a 9 et de leurs liaisons 
10 a 15 vlent se loger. On observe la levre inferieure 16 f b de l f entoura- 
ge 16 9 qui prend appul sur la face inferieure l ! h du plateau V tandis 

20 que la peripheric de la face 1'^ comporte un decrochement dans 

lequel 1' entourage 16 f vient s'ancrer, le haut de cet entourage etant 
pref enablement a fleur de la face 1»£ pour eviter toute retenue de 
dechets lorsqu'on essule la table. 

II doit d'ailleurs €tre entendu que la description qui precede n'a 

25 €t£ donnee qu'a titre d'exemple et qu'elle ne limit e nullement le domalne 
de l f invention dont on ne sortirait pas en ramplacant les details d'execu- 
tion demerits par tous autres equivalents. 



30 
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REVENDI CATIONS 

1. Procede de surmoulage d'un entourage de plateau par injection 
d'une matiere plastique, caracterise en ce qu'il consiste a elaborer 

5 d'abord des elements courbes (4-9) espaces dans un premier moule, puis a 
transferer la piece ainsi realisee dans un second moule dans lequel les 
espaces vides situes entre lesdits elements portions (4-9) sont remplis 
afin qu f un profile continu (16) borde le plateau (1), une levre (16a_, 
16b) de ce profile prenant appui sur chacune des faces (l£, Ih) de ce 

10 plateau (1). 

2. Procede de surmoulage suivant la revendication 1, caracterise en 
ce que le bord du plateau comport e des moyens de retenue dans lesquels la 
matiere plastique d'au moins les Elements courbes espaces (4-9) viennent 
se loger pour qu'ils soient solidarises audit plateau (1). 

15 3. Procede de surmoulage suivant la revendication 2, caracterise en 

ce que les moyens de retenue consistent dans des alveoles existant dans 
la matiere constitutive du plateau. 

4* Proc€d€ suivant la revendication 2, caracterise en ce que les 
moyens de retenue consistent en une gorge (1*1) menagee & la peripheric 
20 du plateau (1'). 

5. Procede suivant la revendication 2, caracterise en ce que la 
peripherie de la face utile ou sup€rieure (l*g) du bord du plateau (l f ) 
est €paulee afin que l f entourage (16 1 ) affleure ladite surface utile 
(l'&>. 

25 6. Plateau de table ou analogue, caracterise en ce qu'il comprend 

un entourage (16) realise* par mise en oeuvre du precede suivant l'une 
quelconque des revendlcatlons precedent es. 

30 
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